285. Eumetol T/K

Je organicky péjeci roztok, ktery je pouze nepatrng aktivovén. PouZiva
se v elektrotechnice a jemné mechanice a vdude tam, kde je t¥eba zvysené
opatrnosti po strénce koroze. Konetns struska na péjeném materidlu je
tvrda.

Patfi do skupiny elektricky nevodivych tavidel, kterd vyrabi druZstvo
pro chemickou vyrobu a slufby Druchema Praha,.

Utelov4 organizace ,,Sluzba vyzknmu* ma ve svém vyrobnim prograru
nékolik ndsledujicich specidlnich pajecich prostfedka, které se velmi osvéd-
éujli nejen v elektrotechnice, ale i v mnoha daldich praimyslovych odvétvich.

286. Letol

Je redukéni pajeci roztok vhodny pro pajeni m&di, niklu, st¥ibra, kadmia,
kobaltu, zlata a platiny. Letol se sklada pouze z organickych sloZek, které
nezpusobuji na neodisténych péajenych mistech korozi. Komplexotvorné
latky obsaZené v Letolu odstrafiuji z pevrchu péjenych soudésti pFitomné
oxidy vytvafenim organickych komplexu. Povreh kovu zbaveny kysli-
kovych sloutenin sniZuje povrchové nap&ti na rozhrani mezifdzi cinova
pajka — pajeny kov, a tim se zcela potlai pi{padny vznik nedokonalych
(tzv. studenych) spoju.

U spoju péjenych Letolem nedochdzi ke zvtieni pFechodovych odpord
ani pii dlouhodobém pouZiti na zafizeni pracujicim v tropickych klima-
tickych podminkéch.

Letol je mo#né skladovat v chladnu, suchu a v dobFe uzavienych nido-
bach po neomezenou dobu.

287. Pajeci lak 5861-A

Vyrobu tohoto pajeciho prostfedku pfevzala ,,Sluzba vyzkumu® od Vy-
zkumného tstavu telekomunikaci, ve kterém byl lak 5861-A vyvinut. Je to
¢ird tekutina, medové Zluté a% hn&dé barvy, bez sedlin a mechanickych
nedistot. Slouzi k nejrizngjsimu pajeni v elektrotechnickém priamyslu,
hlavng v provozech k. p. TESLA, a to predevdim pro plodné spoje, jejich
clektroizoladni ochranu, pajeni a zejména pro umoznéni rychlé opravy nebo
vymdny vadnych soudastek. Obsahuje organické slozky dobfe rozpustné
v etylalkoholu nebo toluenu; jimi je tedy moZné lak podle pot¥eby Fedit.

Nanageni se provadi madenim, st¥kdnim nebo potirdnim. Po zaschnuti se
pafi beZnymi cinovymi pajkami pfi teploté 250 az 300 °C po dobu nejvys
3 8. Pokud nejde o vytvofeni ochranného péjitelného filmu na plodnych
spojich, je moZné zbytky laku 5861-A po pajeni bud mechanicky odstranit,
nebo omyt denaturovanym alkoholem.

Piject lak je hoflavina 1. t¥idy, a proto je nutné zachovivat p¥i manipu-
lact a skladovani p¥islusné predpisy pro tyto latky.



288. Desmaltol

Pouiiva se v elektronice a elektrotechnice pro pfimé pajeni smaltovanych
a lakovanych vodidu bez predchézejiciho mechanického nebo chemického
odstranéni izola¢niho smaltu. Je pFipraven podle puvodniho &s. patentu
a jeho slozky jsou upraveny tak, aby jednak odstranily izolaéni vrstvu na
vodigich a jednak pusobily jako dobré tavidlo. Rozpougténim a rozrugenim
polyamidovych, polyuretanovych, tereftalatovych a epoxidovych laku
na voditich odstrafiuje Desmaltol dosavadni zna¢né potiZe s kvalitnim
otidfovanim, zejména tenkych vodidu. Zérovei znainé sniZuje povrchové
napdti na mezifazovém rozhrani pajeny kov — pajka, a tim zpasobuje do-
konaly rozliv pouzité pajky. Dalsi sloZky reaguji p¥i zvySené teplot® pajeni
také s piipadnymi kysli¢niky na povrchu pijeného kovu a pFevadéji je na
komplexni hydroxy-slouteniny, rozpustné v jinych slozkiach Desmaltolu.
Timto prostfedkem je moZné odstrafiovat izolatni lakové a smaltové vrstvy
na viech kovovych vodi&ich kromg voditu z hlinfku a jeho slitin. Desmaltol
neobsahuje ani v malé mife halogenové slouteniny, které dasto zpisobuji
u béZnych péjecich prostfedka dodatenou korozi pajeného mista a jeho
okoli, v¥etn& zvitdovani pfechodového odporu.

Pouze pajeni a odsmaltovdni voditd s polyesterimidovou izolaci se
provadi obtiZngji, zejména u vétiich praméra dratu. Odizolovani je moziné
urychlit alesponi &istetnym pFedchdzejicimn naruSenim smaltové vrstvy
(mechanicky napf. oSkrabanim, osmirkovanim, opélenim nebo zahidtim
elektrickou péajetkon).

Pajeni a odstrandni smaltu timto chemickym prostiedkem Ize provést
takto:

Na misto chystaného spoje se nejdfive nanese kapka Desmaltolu. Pak se
priloZi dostatednd teply ocinovany hrot pajetky a v kratké dobg se pouzita
cinové pajka dokonale rozlije po pdjeném miste vietns smaltovaného vodice,
ktery se plisobenim Desmaltolu a zvysené teploty odizoluje a spolehlivé se
pFipéji. Nérotné spoje se dopgruduje po péjeni omyt denaturovanym
etylalkoholem.

V dobfe uzaviené nadobg, v suchu a chladu je Desmaltol neomezend
gkladovatelny,

289. Deizol

Je obdobny odizolovdvaci a pajeci prostfedek jako Desmaltol, aviak
8 podstatnd vétsi pusobnosti, vhodny zvI48t& pro sériové pajeni ponorem.
Souprava obsahuje tuhou slozku Deizol 81, coZ je v podstaté hygroskopicka
smés soli s oxidadnim Giéinkem, kterd narusduje a rozpoudti smaltovou izolaci
vodi&l, a tekutou slozku Deizol L1, plsobici jako pajeci piipravek. Obs
zékladni chemikalie se pouZivaji oddélens a cely pracovni postup obsahuje
tyto operace:

1. Tub4 sloZka S1 se roztavi v suchém ocelovém nebo litinovém beze-
&vém tygliku s elektrickym regulovatelnym bonim ohfevem. Tavit se musi
zvolna, zvladté kolem teploty 220 °C, pii niZ z tavené sm¥si unikajl pary
vihkosti a plyny. Teplota se dale zvysi, aZ se doséhne pracovniho rozmezi
od 270 °C do 420 °C. Optimalni zah¥ati 14zn se stanovi individudlng pro
kaZdy druh izolace a prumér vodide, na ziklade praktického vyzkouseni.



2. Smalt se odstrafiuje pono¥enim vodite do horké taveniny Deizolu S1;
pFi tom se prudee vyvijeji plynové bublinky z oxidované izolace. Jakmile se
pFestanou v ldzni objevovat bublinky plynu, je odsmaltovani ukongeno.
Dalsi ponechéni vodite v 1azni by zvétSovalo oxidaci povrchu vodige, coZ je
nezddouci. Soutastky s vyvody, u kterych se provadi odizolovéni, je nutné
chranit clonou z vhodného materidlu pred kapitkami lédzn& strhavanymi
tvoficimi se plyny.

3. Rozrulovanim smaltové izolact se lazeii vyderpava, a proto se musi
dopliiovat dalgim Dejzolem S1. Pfi tom vznikaji u dna tygliku sraZeniny,
které se musi prab&Zng odstrafiovat.

4. VodiZe s izolaci rozpusténou v piedeslé ldzni se ponofi do druhé na-
doby, obsahujici pijeci tekutinu Deizol L1. Pro urychleni celé operace je
vhodné péjeci ldzefi zah¥at na teplotu 40 aZ 50 °C. Deizol L1 pusobi jako
vyborné tavidlo i 48inné smadedlo, které odstrafiuje nejen zbytky minulé
lazn& (Deizolu S1), ale také pfipadné oxidy na povrchu vodige.

5. Soudastky s vyvody smatenymi v Deizolu L1 se ponofi do roztavené
cinové 14znd, kde se vlastni pijeni dokondi.

6. M4-li se pajeni provést aZ pozdgji, doporuduje se na o&isténé a od-
smaltované vyvody nanést ochranny pajeci lak (napf. 5861-A).

Bezpetnost a hygiena price s Deizolem

Pracovni operace s prostfedkem Deizol muZe provadét jen zphsobily
a zaSkoleny pracovnik, pouZivajici osobni ochranné pomucky a pracovni
odév. K roztaveni Deizolu S1 lze pouZit jen jiZ zmin&ny bezedvy tyglik
s botnim oh¥evem a s pojistkou proti p¥eh¥ati, protoZe pfi zah¥ivani dna
muZe dojit k nebezpednému prehFiti lazng, a tim pop¥ipadg i k jejimu vy-
buchu. TotéZ muZe nastat piehfatim taveniny nad 450 °C nebo neodstrafio-
vanim tvo¥icich se nedistot na dn& kelimku. Roztavend l4zett se chrani pied
vst¥iknutim vody.

Deizol S1 pusobici znatné oxidaéng, a proto je tfeba ho chranit (jak
v pevném, tak zvlasteé v roztaveném stavu) pfed stykem s hoflavymi latkami
a dodrZovat protipoZarni pFedpisy. PFi poZiru se nehasi vodou, ale piskem
nebo pragkovym hasicim piistrojem.

Pevny, neroztaveny Deizol Sl se musi chranit pied vlhkem.

Pri manipulaci s Deizolem S1 fe nutné zachovavat predpisy pro préei
8 ,,ostatnimi jedy* a s alkaliemi. P¥i poZiti pusobi Deizol 81 jako nebezpeény
jed. Rovné% je nutné chranit se pfed vdechovdnim vyparu lazné a chrinit
zrak i pokozku pied potfisnenim.

Vzhledem k tomu, Ze zbytky lazné Deizol S1, usazeniny a netistoty
obsahuji krom& hydroxida i fedovaté dusitany, museji se pfed vypudténim
do odpadu piedepsanym zpisobem zneskodnit.



290. Tavidlo VUZ-B1

Je pajeci tekutina tmavohnédé barvy, vyvinutd ve Vyskumndém tstavu
zvéradském Bratislava na zédklads pavodniho &s. patentu. V podstate jde
o pryskyiigny roztok se smafedlem a aktivitorem. Tavidlo VUZ-B1 je
vhodné pro rudni bodové péjeni elektrickou pajetkou, hromadné pijeni
vlnou nebo ponorem a celoplosné pfedcinovani souldstek nebo koneu pa-
jecich 8pitek. NejvhodnZjdi je pouZiti v rozmezi teplot 220 az 300 °C.

Po pajeni zanechdvd nepatrné zbytky, které nejsou na zdvadu, nezpu-
sobuji korozni napadeni & lze je snadno odstranit b&Znymi organickymi
rozpoustédly (etylalkohol, aceton, izopropylalkohol, freon apod.).

Dojde-li b&hem provozu k piilisnému odpafovani rozpoustédla, upravi se
konzistence specidlnim fedidlem VUZ-B1R na optimélni hustotu 0,860 g/em?
a% 0,900 gfcm? pti teplot& 20 °C.

Skladovatelnost je nejvys 6 me&sica.

Tavidlo VUZ-B1 je hotlavine I. t¥idy; pii préci s nim je nutné zachovavat
bezpetnostni podminky podle SN 65 0201. Pracovnici museji pouzivat
osobni ochranné pomucky a na pracovistich musi byt zajisténo dokonalé
vétrani a lokdlni odsavani zplodin pHmo z mist, kde probiha pajeci proces.
Pokud se tavidlo pouZivd v priunyslové praxi trvale a ve vétai mife (pajeni
ponorem, vlnou apod.), je t¥eba si vyZzidat schvaleni pracovists pFisluinym
obvodnim hygienikem.

Pro pottebu telekomunika®ni vyroby dodivd toto tavidlo druZstvo
Druchema Praba pod nazvem Tavidlo TK-D 1.

291. Tavidlo Katanel

Je aktivované prysky¥iéné tavidlo oznatované také AM 820 29, vyvinuté
v k. p. TESLA Pardubice na zdklads pavodnfho &s. patentu. SlouZi pro
hromadné péjeni ploinych spoju zhotovenych z médéné félie (na Cuprextitu
nebo Cuprexkartu), podle potieby s povrchovou tpravou cinovanim. Je to
tmavohn&d4 kapalina s charakteristickym pachem po etylalkoholu, ma hus-
totu 0,845 az 0,860 g/cm3,
+: Tavidlo nezpuiscbuje korozni napadeni pajenych mist. PFipadné zbytky
tavidla lze odstranit omytim ve freonové ldzni s ultrazvukovym vifenim.

Zmina hustoty vzuikld odpa¥enim rozpustidla se upravi pridénim etyl-
alkoholu denaturovaného benzinem.

Katanel se uschovavd pFi minimélni teploté 20 °C; sniZi-li se teplota na
18 °C ncho niZe, mufe dojit v roztokn tavidla k vylouéeni nekterych sloZek.
Tento stav je viak pouze doBasny a zahfatim na 25 aZ 30 °C se sloZky znovu
rozpusti a op&t vytvoki homogenni roztok.

Tavidlo je hoFlavina I. tFidy; p¥i jeho aplikaci v dilndch a v provozech je
nutné dodriovat GSN 65 0201, pouZivat osobni ochranné pomicky a za-
bezpetit dostatetné votrani pracovidté s lokalnim odsivénim péjecich
zplodin z mist vlastniho vyrobniho procesu.



