Navod k pouziti

Pozor! Nez-li zaCnete pfistroj pouzivat, je nutné jej dobfe omyt vodou se saponatem na nadobi, poté
otfit vihkym hadrem a vytfit do sucha. Nikdy nenechavejte pfistroj v chodu bez dozoru.

Zapnuti zarizeni

Zarizeni zapnete pomoci tlacitka ON/OFF. Po zapnuti se na displeji zobrazi pfedchozi pouzity
program.

Nastaveni programu

a) nastaveni doby vakuaéniho procesu - pomoci tlaCitek + a - pod displejem ,Vacuum Time* zménite
provozni dobu. Doporu¢ena doba je od 30 do 35 sekund. Maximalné Ize nastavit 99 sekund.

b) nastaveni doby svafrovani - pomoci tlagitek + a - pod displejem ,Welding Time* nastavte dobu
zahfivani svarovaci listy. Doporucena doba je od 1,2 do 1,5 sekundy. Maximalné Ize nastavit 5
sekund.

c) nastaveni doby vtlacovani plynu (tento typ zarizeni je pouze na objednavku)- pomoci tlagitek
+ a - pod displejem ,Gas Time“ nastavte dobu zahfivani pro vtlaCovani plynu. Upozornéni: Pokud
je zafizeni odpojeno od pfipojeni na plyn nebo pfivodni tlak klesne pod 1,5 bar, zafizeni upozorni
uzivatele rozsvicenim pismen ,GAS" na displeji a zafizeni se nespusti, nelze ani nastavit dobu
vtlacovani plynu.

Nové nastaveny program je ulozen do paméti zafizeni do té doby, dokud nebude znovu nezménite
nastaveni.

Pracovni cyklus
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Zmacknéte tlagitko ON/OFF a nastavte program dle VaSeho uvaZzeni, vloZte do vakuové komory
plastovy pytlik uréeny pro vakuovani dle obrazku 2 a 3. Zavrete poklop a zafizeni spusti provozni
cyklus dle nastaveného programu. Na konci pracovniho cyklu (kdyz vzduch se znovu vrati do komory
zafizeni) se ozve zvukovy signal a kryt zafizeni se zdvihne.

Zmacknutim tlacitka ,Vacuum Time* zafizeni ihned zastavi provozni cyklus a nedojde ke svareni
pytliku. Zmacknutim tlac¢itka ,Welding Time* zastavite provozni cyklus a proces svarovanani bude
ukonéen navzdory nastavenému programu. Tato funkce mlze byt pouZzita pro vakuovani produkt,
které se mohou nafouknout nebo jinak ménit tvar béhem vakuacniho procesu a nasledné roztrhnout
obal.

I'V pfipadé preruseni jedné z balicich fazi, nebude pytlik svaren !




Poznamka:

Pomoci desek viz obr. 3 muizete zmensSit prostor pro vakuovani, vyrobce doporucuje
minimalizovat volny prostor v komore. Diky zmenseni volného prostoru dochazi k vyssi
efektivnosti vakuovani.

Pouziti plynu (pouze na objednavku)
Pouzijte pouze plyn, ktery je ur€en pro potraviny. Vyrobce doporucuje vysi tlaku pfivadéného plynu
mezi 1,5 a 2,0 bar.

Svarovani

Pro svafovani doporucuje vyrobce nastavit hodnotu mezi 0 a 5. Doporu€ena doba svarfovani je 2,5
sekundy pro prvnich par pracovnich cykli. Dobu svarfovani Ize nastavit pomoci klaves + a - v dobé,
kdy sviti kontrolka ,SAL LED".

Piedehrati

Soucasné zmacknuti tlacitka ON a tlacitka ,-“ pod displejem ,Welding Time“ vede k rozsviceni
¢ervené kontrolky a pomoci tlagitek ,+ a -“ muzete nastavit dobu prfedehrati zafizeni od 1 do 5 minut,
ale cyklus svafovani neprobéhne.

Spravny provoz zarizeni je garantovan pro nasledujici podminky:
a) Teplota v rozmezi od +5 °C do +45 °C
b) VIhkost vzduchu v rozmezi mezi 30 % a 90 %



