Stru€ny pfehled materialt pro ruéni pajeni (Marmot, Kovohuté
Pfibram) a dalSich pomocnych prostfedk

(Castecné aktualizovano 25.5.2006, uvedeny pouze typy pro olovnaté pajky)

Tavidla Marmot

Nanasi se pfed pajenim Stétcem, nastfikem nebo jinak, nebo jsou pInény v trubice pfisludné pajky.
Jako samostatny material jsou dodavany v koncentrované podobé. Na zapajeni spoju staci malé
mnozstvi, pfi spravné volbé technologie obvykle to, co je pfimo v pajce. Vysoka ucinnost umoZzriuje
pouzivat mala mnozZstvi tavidel, kter4 minimalné zatékaji mimo pajena mista a nevyZaduji Zadny, nebo
minimalni oplach. Vé&tSinu tavidel je mozné dlouhodobé skladovat, pfi zméné konzistence je mozné je
pfifedit pfisluSnym rozpoustédlem. Zde uvedena tavidla jsou hoflava a proto omezené pouzitelna pro
pajeni plamenem.

MTL - pryskyriéna tavidla

Jsou to tavidla na bazi pfirodnich pryskyfic, pracovni teploty jsou obvykle 180 az 260 °C. Rizné
varianty maji slozeni, kterym se dosahuje nékteré specialngjsi viastnosti tavidla (napf. pruznost,
permitivita...) pro pfislusné pouziti. Rovnéz se vyrabéji varianty s riznou ucinnosti pfi pajeni (spread
factor). Zbytky tavidel po pajeni Ize odstrafiovat béznymi rozpoustédly (lih, IPA, ketony....). Pokud
bude zafizeni vystaveno béznému klimatu, nebude pracovat za vysokych teplot a nepozaduiji-li se
extrémni parametry, co se tyCe izola¢nich vlastnosti , neni nutné zbytky oplachovat. Zbytky jsou
varianty 4x1, popfipadé i tam, kde by nam snadné rozlévani pajky bylo na zavadu. Pro univerzalni
pouziti doporuduiji volit 4x8.

Nékteré typy tavidel — zvlasté starSi — se v sou€asnosti béZné dodavaji pouze plnéné v pajce.
MTL400 — pGvodné vyvinuto pro naro¢nou elektroniku (letectvi, kosmonautika). Nizka Cistici
schopnost, dané naroc¢nosti elektroniky odpovida pouziti velmi dobfe pajitelnych soucastek. SF 84%
pfi 210°C.

MTL401 — starSi vyrobek pro naro¢nou elektroniku, pfi pajeni mirné zoxidovanych kovu, obdobné
jako MTL400. SF 86% pfi 210 °C

MTL402 — starSi vyrobek, pro mikrovinnou techniku. M& malou permitivitu a definované vlastnosti az
do kmito¢tu GHz. SF 92% pfi 210 °C.

MTLA408- starSi vyrobek, mimoradné ucinné tavidlo této tfidy. PouZziva se pro pajeni pfi opravach,
osazovani hife pajitelnych soucastek, pajeni konektorl, cinovani vodi¢l ponorem v laznich apod. Lze
pouzit jako univerzalni tavidlo. SF je 97% pfi 210 °C

MTL451 — urcen pro pajeni mirné zoxidovanych kovu, pro naro¢nou elektroniku. Tavidlo je pevné, ale
zaroven pruzné, odolné otfestim, nedroli se. SF 89% pfi 210 °C.

MTL458 — obdoba MTL451, ale se zvySenou ucinnosti, SF 92% pfi 210 °C

MTL461,R — obdoba MTL451, zbytky tavidel jsou velmi dobfe rozpustné v IPA, modifikace pro
snadnou oplachovatelnost. SF 89% pfi 210°C

MTL468,R — obdoba MTL461 se zvySenym ucinkem, SF 92% pfi 210 °C

MTV - vodni tavidla

Jsou to vodorozpustné tavidla na bazi aminokyselin. Jsou ur€ena k pajeni vSude tam, kde je mozny
oplach vodou. Velmi dobfe s nimi Ize pajet zkorodované pfedméty z barevnych kov, obtizné
pajitelnych oceli, niklu chromu apod. Jsou téméf neomezené misitelné s vodou a lihem, na rozdil od
konkurenénich vyrobk( podobného uréeni maji extrémni uc¢innost a snadnou oplachovatelnost po
pouziti. Vysoka u€innost umoziiuje kratké Casy pajeni a tak Ize pajet i béZné nepajitelné konektory
s nevhodnou kombinaci plastl apod. Rovnéz vhodné pro pajeni v jemné mechanice. Pokud neni
mozné pajeny spoj po zapajeni omyt, I1ze pouzit MTV k pocinovani obtizné pajitelného pfedmétu
(napf. konektoru, bateriového drzaku apod.), zbytky tavidla odstranit a spoj zapajet s tavidlem MTL.
Dodavaji se samostatné (baleni 50g) i plnéna v pajkach Sn60Pb40. Zbytky tavidla je NUTNE
odstranit, jinak mohou pUsobit korozi, svody apod.

Upozornéni : PFi pajeni je nevhodné pouzit tavidlo MTV a pajet pajkou s obsahem tavidla MTL nebo
jiného. Zbytky, které timto zplsobem vzniknou, se odstranuji Spatné a mohou zpusobit korozi apod.
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Pfi pajeni s témito tavidly je vhodné pouzivat bud tavidlo MTV v péjce, nebo pouzivat jako pajku drat
bez tavidla.

MTV124 — Pracovni teplota 200-280 °C, SF 92% pfi 210 °C. Vhodné na barevné kovy, nekorozivni
oceli.

MTV125 ,R — je obdoba MTV124, ale s vy3Si ucinnosti na nerezové oceli a chrom. Pracovni teplota
160 az 350 °C. Lze pouzit i pfi klempifském péjeni apod.

Specialné&jsi vyrobky :

MTOA481 — tavidlo s odizolaénimi vlastnostmi pro pajeni LCUA vodi¢l (polyuretanova izolace).
Pracovni teplota 350 az 450 °C, pro pajeni je vhodné pouzivat spec. Slitinu.

MTL888 — tavidlo na hlinik a jeho slitiny

DalSi specialni tavidla (napf. na zinek) a navody jsou na www.marmot.cz

Trubickové pajky

TrubiCkové pajky s tavidly Marmot se vyrabéji z nékterych slitin, pouzivanych pro elektrotechniku.
Podle typu slitiny a tavidla jsou pInény urcitym podilem tavidla (cca do 3%). Vyrabéji se v rozmezi
priimérd od 0,5 mm, ¢ast sortimentu pouze zakazkoveé. Kvalitni slitina umozni pfi spravné teploté
pajeni vytvaret spolehlivé a estetické spoje. Vysoce uc€inna tavidla zkracuji ¢as, nutny k pajeni a
snizuji tepelné namahani soucastek a spojll.. Pouziti vhodnych primérd pajek umoznuje presné
davkovani mnozstvi pajky, které je k zapajeni tfeba.

Vybér praméru pajky se Fidi pfi pajeni na DPS velikosti pajené plochy. Obecné Ize doporudit :prdmér
pajky ma byt mensi nez priimér nebo Sife pajeného spoje.

Navod k pouZiti : Na pajené misto se pfiloZi hrot pajecky a pfida se potiebné mnozstvi pajky.
Doporucené pracovni teploty jsou dle typu slitiny 200-300 °C. V prabéhu pajeni je nutné udrzovat hrot
pajecky Cisty, aby nedochazelo k znedisténi pajenych mist degradovanym tavidlem a zbytky pajky,
oxidujicimi na hrotu. Je-li nutné vétSi mnoZstvi tavidla, nez je obsazeno v péjce, je mozné tavidlo
pfidat — bud béhem procesu pajeni, nebo pfedem, nebo je mozné roztavenou pajku z daného spoje
odstranit a pfidat dalsi.

Bézné se tavidla Marmot pini do téchto olovnatych pajek :

Sn60Pb40 — levna slitina

Sn60Pb40E — slitina s mensim obsahem cizich pfimési, interval taveni 183-190 °C

Sn63Pb37E — eutekticka slitina (tavi se i tuhne pfi 183 °C), velmi vhodna pro kvalitni elektroniku
Sn62Pb37Cu1 — eutekticka slitina (tavi se i tuhne pfi 183 °C), velmi vhodna pro kvalitni elektroniku,
sniZzuje rozpou$téni médi v taveniné

Sn60Pb38Cu2 - interval taveni 183-190°C, sniZuje rozpousténi médi v taveniné
Sn62,5Pb36Ag1,5 — slitina s obsahem stfibra, doporucuje se pro pajeni stfibfenych povlakld na
keramice apod., eutekticka slitina (tavi se i tuhne pfi 179°C)

DalsSi pouzivané slitiny

Specialy jsou napf. vysokotavitelna Sn30Pb70 pro pajeni tepelné namahanych spojl, specialni slitiny
na pajeni hliniku apod. Pfehled dal8ich b&Zzné vyrabé&nych slitin, véetné nizkotavitelnych a
bezolovnatych, je na www.kovopb.cz

Pajky se béZné dodavaiji v baleni na civce 1kg, &ast sortimentu na civkach 100g.
Oznaceni na civkach obsahuje :

oznaceni slitiny + zafazeni dle normy (napf. S-Sn62Pb37Cu1 PN....)

oznaceni tavidla + zafazeni podle normy (napf. MTL408/F-SW26)

priimér dratu (napf. 0,8mm)

hmotnost baleni (nap¥. 100g)

Cislo Sarze

EAN koéd

logo vyrobce
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Dalsi chemické vyrobky, které je vhodné znat

MTS 889 — pajitelny lak s elektroizola¢nimi vlastnostmi. Pouziva se na desky ploSnych spojl. Lze
kontrolovat souvislost povlaku v UV svétle. Lak zasycha béhem 30 minut, vytvrzeni jedné vrstvy pfi 23
°C trva 48 hodin, pfi 80 °C 5 minut. Pfi teploté 120 °C mékne, pfi 160 °C taje a nebrani pajeni. Lze
pouzit i jako ochranu Cerstvé vyrobenych desek, pokud nemaji HAL a nepéjivou masku. Nanaset Ize
natérem, ponorem, nastfikem. Pfi nanaSeni na pfedehfaty povrch, nebo pfi opakované aplikaci lze
vytvofit silnéjsi vrstvy. Velmi dobfe se osv&dcil na oSetfovani DPS po opravach v automatizacni
technice, ve svafovacich agregatech a podobnych zafizenich. PoSkozuje nékteré plasty.

RMTL64 — fedidlo pro tavidla typu MTL. Speciélni terpenické rozpoustédlo, zvlasté pro MTL401 a 408.
(pozn. :MTL461 a 468 je mozné Fedit IPA)

OTM19 — omyvaci rozpoustédlo pryskyfi¢nych tavidel. Nahrada freonu a jinych halogenovych
rozpoustédel. PoSkozuje nékteré plasty, pouziva se i jako rozpoustédlo pro MTS889.

OIM193 — odizolovaci prostfedek pro odstranovani nepajitelnych lakl transformatorovych vodicu.
Nezpusobuje dodateénou korozi médi. Vodi¢ se vlozi na nékolik vtefin do roztaveného pfipravku a
poté oplachne vodou, zbytky laku a pfipravku jsou béhem nékolika vtefin odstranény.

BS - silikonakrylatova pryskyfice (nejedna se o vyrobek Marmot). Nepdijitelny lak, odpuzuje vihkost.
Vhodny na oSetfeni pl. spoju, poskozenych chemikaliemi apod., na ochranu hotovych DPS a dalsi.
Prahledny, napada nékteré plasty.

IPA — isopropanol — pouziti pro €isténi, jako rozpoustédlo nékterych tavidel apod. Na rozdil od
denaturovaného lihu nepulsobi korozi, méné napada nékteré plasty.
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