VYROBA DPS POMOCI TONERU

Prvnim krokem k uspokojivému vysledku je zapomenout na
navod pfilozeny k folii. Vzajemna poloha DPS a félie musi byt
dokonale fixovana, navic félie ma snahu se teplem kroutit,
takze néjaké Smrdlani zehlickou vétsSinou nikam nevede.

DalSi podminkou je prFistup k laserové tiskarné. Ty pouzivaji
k tisku toner, cozZ je podstata celé technologie.

(POZOR: Ingoustovou vibec nezkoulejte, zbytetn& se
pripravite o arch félie.)

Na laserové tiskarné natavime (pokud to umozniuje) vysokou
kvalitu tisku, a predlohu vytiskneme na matnou stranu folie. Ta
je opatéena specialni vrstvou, kterd zajistuje dobrou prfilnavost
toneru, a zajistuje jeho vybornou houzevnatost pfi nasledném
zahtivani pri prenosu na kuprextit.

Na trhu se objevily i velice levné félie bez této modré vrstvy,
ale ukazalo se, ze pfi jejich pouziti se toner trhd, od félie se
odlepi pouze castecné, takze se predloha musi stejné rucné
domalovat. Proto nelitujte nejakou tu korunu navic, a
pouzivejte modrou félii s ochrannou vrstvou.

Predlohu tiskneme zrcadlové, Cili jakobychom se na ni koukali
ze strany soucastek. Pro nazornost pouzijeme jednoduchou
predlohu pro zesilova¢ s I0 LM3886.

Matna strana - potisk

Leskla strana - potisk lehce prosvita

Aby bylo docileno dokonalého vzadjemného fixovani félie a
desky kuprextitu, je tfeba si vyrobit dvé fixacni desky, které se
vzajemné sesroubuji. Spodni deska musi byt z dobfe tepelné
vodivého materialu (Cili Al), druha naopak z materialu, ktery se
nezahfiva pfFilis ochotné (Pertinax), obé o tloustce cca 10mm.

Pertinax 10mm
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Al desku je dobre prebrousit jemnym brusnym platnem, pro
dokonavy styk s kuprextitem a topnym médiem.



INTEGRATED POWER AMPLIFIER

WITH IC LM3886

PCB PARTS LAYOUT
(CONNECTOR TERNINALS)

R1 1k

R2 20k

R3 1k

R4 39k

R5 20k

R6 20k

R7 2k2 2w
R8 10Q 2w
L1 0,7uH*
Cl 1uF

C2 1uF

C3 1n

C4 220p
C5 100n
C6 100uF
C7 100pF
C8 100uF/50V
C9 47p
Ci10 100n

0207
0207
0207
0207
0207
0207
0617
0617

MKS
MKS
MKT
FKP
MKT
ELR**
ELR**
ELR**
TC
MKT

* D=10; d=1,2; W=15
** @=8; RM=3,5
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Na Al desku polozime pripraveny kuprextit, médénou vrstvou nahoru. Kuprextit musi byt
dobfe odmastény (acetonem) a lehce prebrousen opravdu jemnym smirkem (min.400).
Na médénou vrstvu kuprextitu prilozime predlohu DPS vystfizenou z archu fdlie,
potistenou stranou doll (na méd). Celé prekryjeme mékkymi papirovymi ubrousky (cca 8
vrstev). MUZou byt kuchyriské papirové utérky, ubrousky do zasobniku na toalety atd.
Nakonec opatrné prilozime pertinaxovou desku, a celé stdhneme dvéma Srouby. PFi
stahovani dbame na to aby byly desky stazeny rovhomérné a aby se neprohybyly.

Pertinax 10mm
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} Al deska 10mm }




No a nakonec prijde to hlavni.

Hlinikovou desku je tfeba rychle zahrat na 150°C, a udrzet ji v této teploté cca 5 min.
K tomu samoziejmé Zehlicka nestaci. Proto je tfeba pouzit elektrickou topnou plotnu
s dostatecnym vykonem, opatfenou termostatem, ktery zajisti alespon ¢astec¢né stabilni
teplotu 150°C.

Na roztopenou plotnu polozime cely seSroubovany blok Al deskou dolu, a zajistime
dostatecny pfritlak Al desky na plotnu, aby byl zajiStén dostatecny prenos tepla mezi
plotnou a Al deskou. Pokud nemame k dispozici néjaky lis atd, mélo by postacit néjaké
primérené zavazi. Po cca 5ti minutach vSe z plotny sejmeme. (Doporucuji pred
odstranénim zavazi jesté na plotné mirné dotdhnout Srouby na fixacni desce).

TLAK (cca 20kg)

Pertinax 10mm

Al deska 10mm

Topna deska (plotna) 150°C



Uvolnime opatrné Srouby, sejmeme pertinaxovou desku a
ubrousky. Folie by méla zlstat pfilepend na mé&dé&né vrstvé
koprextitu (doporucuji jesté horkou folii ubrouskem jakoby
Jvetrit" do médi). Jakmile folie ¢astecné vychladne (né Upiné)
opatrné ji odloupneme. Pokud se fdlie zacne uvolfiovat sama,
neni to na Skodu, spiS naopak. Pokud vSe probéhlo spravng,
meéla by byt predloha DPS prenesend na kuprextitu i
s ochrannou vrstvou z félie, a folie by méla byt v mistech kde
byla ptedloha prihledna.

MiZzeme zadit leptat.

Po vyleptani umyjeme toner acetonem, celou DPS mirné
pfebrousime jemnym smirkem, opét umyjeme acetonem a
natfeme tenkou vrstvou pajitelného laku na DPS.

Poznamka:

- Al deska plotnu po prilozeni ¢astecné ochladi, a v zavislosti na
vykonu topného télesy chvili trva, nez se teplota opét ustali na
150°C. To je tfeba vyzkouset, a ptizplsobit ¢as nahfivani
vykonu topeni.

- Kuprextit pro vyrobu DPS je lépe pouzit o néco vétsi nez je
predloha, a na presny rozmér zarovnat az po vyleptani.

- Pred tiskem na félii doporucuji otestovat tiskarnu na obyc
papir, uz proto, aby jste si nevytiskli predlohu na lesklou stranu
folie.

- Pri tisku mensich predloh myslete na to, aby po odstfizeni
zbyl takovy kus fdlie, ktery tiskarna opét pobere. Na rozmér
jako je obdlka (21x10cm) vétcine tiskaren jesté dokaze
tisknout.

- S folii zachazejte velice opatrné, hlavné ji chrante pred
mastnotou, a poskrabanim matné vrstvy.



